DeoAdd MRZ 16

EP-Additiv
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OPTIMIZING PERFORMANCE

Beschreibung Vorteile
DeoAdd MRZ 16 basiert auf natiirlichen Fettsauremethyl- o Nachhaltig, d.h. auf Basis nachwachsender
estern mit einem hohen Anteil geséattigter Fettsauren. Eine Rohstoffe

Kombination aus polarem aktivem Schwefel und inaktivem
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Schwefel verleihen ~ dem  Produkt ~ eine  hohe Formulierungen durch ausgesuchte Rohstoffe B

Druckaufnahmefahigkeit. o Reduzierte Kosten: hohere Produktivitat durch "E

DeoAdd MRZ 16 ist chlor- und (bergangsmetallfrei besondere Schmiereigenschaften —_—

(schwermetallfrei) sowie mineraldlfrei. o Minimiert Kobalteinldsung bei HM Operationen E

1Ak S0 o Fir NE-Metalle geeignet =

Anteil Aktiv-Schwefel: 4 % o Hervorragend fiir ZnDTP Formulierungen geeignet ©

o Ecolabel & LuSC Listed o

Anwendung E
DeoAdd MRZ 16 ist ein Hochleistungsadditiv fiir Schneid- Zugehérige Produkte

Schleifformulierungen. Ideal flir ZnDTP Formulierungen
geeignet.
Es kann auch als MQL Schmierstoff verwendet werden.

Einsatzempfehlung

DeoAdd MRZ 16 wird in einem Massenanteil-Bereich von
5-15% eingesetzt. Dauerhafte Lagertemperaturen iber 50°C
sind zu vermeiden.

o  Beste Performance fiir eine Vielzahl von

Fur optimale Ergebnisse empfehlen wir die Verwendung
des DeolLube Portfolios von EP / AW Additiven bis
Korrosionsschutzpaketen.
Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unser
Customer Service Center.

Gesundheit, Sicherheit und Handhabung
Informationen  bezlglich der Lagerung, sicheren

Handhabung und Entsorgung entnehmen Sie bitte dem
Sicherheitsdatenblatt (SDS). Die Bedingungen oder
Methoden der Handhabung, Lagerung, Verwendung und

Typische physikalische Eigenschaften

Entsorgung des Produkies entziehen sich unserer
Dunkel zumutbaren Kontrolle und wir {ibernehmen keine Haftung
Farbe bernsteinfarben fir jegliche Ineffektivitat des Produktes sowie jegliche
Verletzung oder Schaden, welche aus diesen Bedingungen
oder im Zusammenhang mit diesen Bedingungen
Schwefel [%] 145-175 ASTM D 6481 entstehen.
Dichte bei 20°C [kg/m?] 995 - 1030 ASTMD7042 | Arbeitssicherheit
Sicherheitsdatenblatter sind in Ubereinstimmung mit den
Kinematische Verordnungen (EG) Nr. 1907/2006 Anhang Il und ( EG) Nr.
Viskositat bei 40°C 240 - 280 ASTM D 7042 1272/2008 verfligbar.
[mm2/s]
Flammpunkt COC [°C] >200 ASTM D 92
Kupferkorrosion*
i 3b ASTM D 130
[*10 % in paraff. OI]
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COMPETENCE IN ADDITIVES

DOG DEUTSCHE OELFABRIK Gesellschaft fiir chemische Erzeugnisse mbH & Co. KG

Ellerholzdamm 50

20457 Hamburg/Germany

Tel. +49 40 3118050
info@dog-chemie.de - www.dog-chemie.de

Die Daten dieses Dokumentes sind nach bestem Wissen er-
stellt. Allerdings kann es sein, dass das Produkt nicht fir alle
Anwendungen und Arbeitsumgebungen geeignet ist. Haftung
oder Garantie ist deshalb ausdriicklich ausgeschlossen.




